
盲文印刷介绍

【印刷耗材行业网】盲文是由凸起的点子组成的拼音文字。盲人用手触摸点子的位置，以此识读文字。因此，盲文书籍是利用特殊的方法印刷的。

　　随着科技的发展，我们已经可以利用丝网印刷和发泡油墨印刷盲文了。印刷盲文书籍、文件等刊物与一般书刊的图文印刷是完全不同的。盲文凸起的点子大小、点距、字距、行距，是根据盲人触觉的生理和心理特点在设计时已固定好的。凸点的形状一般为半球形或抛物面形，凸点底部的直径为1~1.6mm，高度为0.2~0.5mm，点距为2.2~2.5mm。凸点太小，距离太近，会影响盲人触摸反应速度，太大则会超出盲人指尖触感的最敏感区。盲文印刷的方法，主要有模具压印法、油墨印刷法和发泡印刷法。 

（1）模具压印法。它是盲文印刷最早采用的印刷方法。印刷盲文时，首先用特制的打字机在双层铁皮上打压出凹进的点子，制成盲文凹凸模具。然后将特种厚纸置于两个模具铁皮之间，经加热加压，在厚纸上压制出排列不同的凸起圆点即制成盲文书页，一般采用120g厚牛皮纸。若发现版面有差错，只需将凸点敲平，重新打出更正的点子即可。印刷后，把书页装订成册，即完成了盲文书籍的印刷。 

（2）油墨印刷法。盲文采用油墨印刷，是盲文印刷的一大进步。其方法是先在普通油墨中加入一定比例的松香粉末等辅助材料制成松香油墨后，运用凸版印刷或丝网印刷，把盲点或图案印刷在纸张上，经加热烘烤，油墨隆起即制成所需的盲文。这种松香油墨的调配方法是：将松香熔融后投入玉米粉，搅拌均匀，再将用乙醇溶解的色料徐徐倒入，搅拌均匀后即可印刷；也可在胶印油墨或凸版油墨中，加入松香粉末。 

注意：油墨调配时必须严格按规格、比例进行，并控制好油墨的粘稠度，而且在受热隆起后要坚而不脆，变形率小。严格控制添加剂的加入量，且油墨稠度要高，丝头要适当。采用丝网印刷效果会更佳。 

（3）发泡印刷法。发泡印刷是目前盲文印刷中最广泛的一种方法。发泡印刷是利用具有发泡特性的油墨印刷在纸张上，经加热，油墨受热发泡隆起，在常温下凝固成浮凸的图文。盲文发泡印刷不仅可以在纸张两面进行印刷，还可以印刷图案；印成的点字具有耐磨、质地柔软、长期摸读不伤手指等特点。 

发泡印刷通常采用丝网印刷的方法。其工艺流程为：丝网制版和发泡油墨配制→丝网印刷→低温干燥→加热发泡→装订成册。 

目前，发泡印刷的类型主要有微球发泡印刷和沟底发泡印刷。 

微球发泡印刷广泛应用于新的点字印刷技术系统。点字印刷系统同原来的点字制作方法不同，它使用计算机，可大大减少制版的工艺过程，并且可大量快速地印刷点字盲文书籍；点字印刷不仅可以印刷盲文的凸字，还可以印刷图案，而且纸张两面均可印刷，一册书的厚度仅为原来用锌版进行点字印刷时的2/3，大大减少了使用的原材料和经营费用；发泡油墨印刷的点字耐用，不易破损。 

沟底发泡印刷工艺比较复杂，把配成的糊状油墨涂刷或印刷在承印物上，用印花辊印刷后发泡；或采用沟底印花滚筒印刷，经过轧压后产生不同形状的凹凸图文。

